hyperMILL 2026

YENILIKLER NELER?

- OPEN MIND



hyperMILL 2026’daki yenilikler nelerdir?

hyperMILL 2026, performans, siire¢ giivenilirligi ve uygulama yelpazesi agisindan yeni standartlar
belirliyor. CAD, CAM ve hyperMILLVIRTUAL Machining alanlarindaki gelismeler, daha verimli is akislari
ve daha gliclii hesaplama algoritmalari sagliyor.

Bakim avantajlariniz bir bakista

Bakim musterisi olarak, hyperMILL 2026 size lisansli modiilleriniz ve stratejileriniz dahilinde tiim
yeni dzellikleri ve performans optimizasyonlarini ek {icret 6demeden sunar.
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Simdi mevcut:
hyperMILL 2026 egitimleri. Bu oynatma

listesinde, size hyperMILL'in en dnemli
yeni dzelliklerini gésteriyoruz.

Sistem uyumlulugunu inceleme: Optimum performans ve stabiliteyi saglamak i¢in tanilama programimiz Systemchecktool.exe’nin diizenli olarak ¢alistiril-
masini tavsiye ederiz. Not: Windows®, glincelleme yaparken grafik siirticiistini veya ayarlarini sifirlayabilir.

Sistem gereklilikleri: Windows® 11 (64-Bit) | CAD entegrasyonlari: Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS

Yazilim dilleri: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, se, sl, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw


https://www.youtube.com/playlist?list=PLUailaIP92EsMN5X8BPYnp9z4ytC2edN_

Kontur: Tornalama parcalari icin stok

Yeni “Dondirerek stok olusturma” se¢enegi, donme simetrik bi-
lesenler igin siluet egrilerini kolayca olusturmaniza olanak tanir.
Dondiirerek stok olustururken, dénme ekseni boyunca siirekli bir
Kontur gereklidir. Aksi takdirde, birkag¢ STL gévdeden olusan bir
Stok olusturulur. “Dondirerek stok olusturma” secenegi ile artik
donme eksenini kesen tiim Konturlar otomatik olarak kaldirabi-
lir ve eksen boyunca tek bir siirekli ¢izgi olusturabilirsiniz.

Avantaj: Tutarli bir donme konturu sayesinde tornalanmis parga-
larin hizli ve giivenilir diretimi.

Yeni Kesit Yonetimi

Onceden “Gériiniim — Kesit Seviyesi” meniisiinde bulunan tiim
komutlar artik yeni “Kesit Goriinimleri” sekmesi altinda toplan-
mistir. Tim kesitler bu sekme altindaki bir baglam mensii araci-
ligiyla merkezi olarak yonetilebilir. Kesit olusturma, diizenleme,
silme, yoniini tersine ¢evirme, yeniden adlandirma, gecerli ola-
rak ayarlama ve belirli kesit seviyelerini 6zel olarak etkinlestirme
gibiislevler sunulmaktadir.

“Yeni” ve “Diizenle” komutlan ayrica birden fazla kesit diizle-
minin davranisini birlestirmenize de olanak tanir. Sekmedeki
butonlarn kullanarak tek tek kesitleri etkinlestirebilir veya devre
disi birakabilirsiniz. Tanimlanan ayarlar daha sonra yer imi (bo-
okmark) olarak kaydedilebilir.

Avantaj: Farkli kesit seviyelerinin net ve esnek yonetimi.

Degisken Radiis se¢enegi

,Fillet” 6zelligi, yeni “Variable” secenegi ile genisletilmistir. Bu,
dogrudan bir kati izerinde farkli baslangi¢ ve bitis yaricaplarina
sahip radisler olusturmaniza olanak tanir. “Smooth” ve “Invert”
secenekleri de mevcuttur. “Smooth” islevi, radiisiin baslangicin-
da ve sonunda temiz tegetler saglar, bu da bilesenleri yansitar-
ken ozellikle 6nemlidir.

Degisken yuvarlama, yiizeyleri kirpmadan yari¢aplar olusturma-
niza olanak tanirve iliskisel olarak olusturulabilir, béylece sonra-
ki degisiklikler herhangi bir zamanda yapilabilir.

Avantaj: Serbestce tanimlanabilir, degisken yarigapli esnek, ilis-
kisel yuvarlatmalarin kolayca olusturulmasi.



Boolean islemleri icin yeni algoritma

Boolean islemleri igin hyperMILL islevleri artik yeni bir algoritma
kullaniyor. Bu, dairesel ve boru tip geometrilerinde oldugu gibi
ortlisen ortak yiizeylere sahip geometrilerin dogru sekilde esles-
tirilmesini saglar.

Avantaj: Karmasik geometriler icin giivenilir Boolean islemleri
saglar.

Gelistirilmis Dogrusal Kati Olusturma -
her iki yonde

hyperMILL artik, her iki yonde de tanimlanmis bir egim acisina
sahip oldukga karmasik ¢izimleri bile kolayca kati olusturmani-
z1 saglar. Kendi kendileriyle veya baskalaryla kesisen yiizeyler
otomatik olarak kirpilir. Bu sayede, kaliplar veya elektrotlar i¢in
gerekli olanlar gibi karmasik geometrileri daha verimli ve maksi-
mum hassasiyetle olusturabilirsiniz.

Avantaj: Karmasik ekstriizyonlari¢in yeniden isleme gerek yoktur.

Yeni ozellik: Angle

Yeni “Angle” ozelligi ile, kati cisimlere artik sadece birkag tikla-
ma ile cekme agisi verilebilir. Cekme acisini tanimlamak igin iki
secenek arasindan seg¢im yapabilirsiniz: “Diizlem {izerinde” ve
“Sinirlar izerinde”.

Avantaj: Kati model {izerinde dogrudan taslak agilarinin kolay ta-
nimlanmasi.



Erezyon yollarinin optimize
edilerek yonetilmesi

hyperMILL Electrode ile artik ilerleme hareketlerini (G1) veya hiz-
li hareketleri (GO) hedefli bir sekilde tanimlayabilirsiniz. Daha
once tiim erezyon yolu G1 olarak tek tip bir sekilde yiiritiillirken,
artik tek tek egri bolimleri dogrudan secilip buna gore atanabilir.
GO (kirmizi) ve G1 (sar) arasinda ge¢is yapmak sezgiseldir ve 3D
yolun EDM makinesine ve hyperMILL SIMULATION Center'a akta-
rilmasi sirasinda dogru bir sekilde dikkate alinir.

Gerekirse, yaklasma ve uzaklasma hareketleri icin otomatik ola-
rak olusturulan serbest hareketleri de devre disi birakabilirsiniz.
Bu, hatali program c¢iktilarini 6nler ve mevcut erozyon yollarinin
tamamen uyumlu kalmasini saglar.

Avantaj: Erezyon takim yolunda ilerleme hizi kontrolii sayesinde
isleme siirelerinin kisalmasi.

360°'den goriinmez unsurlar

Yeni “360°'den Goriinmez Unsurlar” komutu ile, modelin disin-
dan goriinmeyen geometrik unsurlari tanimlayabilirsiniz. Bu, bi-
yiik ice aktarilmis montajlarin analizini hizli ve kolay bir sekilde
basitlestirir. Bu komutu tiim modele mi yoksa secilen unsurlara
mi uygulayacaginizi siz belirtebilirsiniz. Gorlniirlik, tim yonler-
den (360°) veya yalnizca mevcut goriintiileme yoniinden kontrol
edilebilir. Gérlinmez unsurlar otomatik olarak serbestce secilebi-
len bir Katmana tasinir.

Avantaj: Goriinmez geometrik dgelerin otomatik olarak gizlen-
mesi.

Yeni Komut : Cuboid

hyperMILL 2026'da, Shapes menisii altinda baska bir geometri
mevcuttur. Kiiboid olusturmak igin yeni komutla, kiiboid geo-
metrileri hizli ve hassas bir sekilde tanimlayabilirsiniz. Bunlar
merkez noktasi, kenar sayisi, Boyutlar ve kati olusturma yoni
kullanilarak kolayca olusturulur. istege bagli olarak, bir kiiboidi
dogrudan bir kati olarak olusturabilirsiniz.

Avantaj: Dikdortgen geometrilerin énemli dl¢lide daha hizli ve
esnek bir sekilde olusturulmasi.



Sorting Job

Yeni “Sorting Job” ile hyperMILL'i kullanarak, farkli islerden ve
Takimlardan gelen komple isleme dizilerini, istenen sirayi koru-
yarak hedefli bir sekilde doniistiirebilirsiniz. Sorting Job, icerdigi
tim isleme dizisine siralama ve doniistiirme mantigini uygular.
Frezeleme ve delme islemleri birlikte dikkate alinir ve birden faz-
la takim ve is tiirii degisikligi arasinda yeniden diizenlenir. Bir si-
ralama isi icinde istediginiz sayida farkli takim kullanabilirsiniz.
Bu, mevcut isleme mantigini bozmak veya yeniden olusturmak
zorunda kalmadan karmasik is listelerini verimli bir sekilde yapi-
landirmaniza olanak tanir.

Avantaj: Farkli takimlar ve is tirleri ile komple isleme dizilerinin
esnek donusimdi.

Helisel Delme/Frezeleme

Yeni “Helisel Dis Frezeleme” stratejisi ile hyperMILL'de dis fre-
zeleri hedef odakli ve giivenilir bir sekilde programlayabilirsiniz.
Bu takimlar, delme ve Dis Frezeleme islemlerini tek bir islemde
birlestirir.

Bu tiir isleme stratejisinde ayr bir takim tiirii olan “Helisel Disli
Matkap/Freze” de mevcuttur. Carpisma kontrolii yapilirken, par-
¢a modeli agisindan yalnizca kilavuz matkabin cekirdek (dip)
cap! dikkate alinir.”

Avantaj: Helisel disli delme ve freze kesicilerin basit ve giivenli
programlanmasi.

Delik yiizey temizleme

Yeni, 0zel olarak tasarlanmis “Delik ylizey temizleme” stratejisi
icin “Hole brush” takimi artik kullanilabilir. Operasyona en uy-
gun sekilde uyarlanmis olup, bu uygulama icin 6nceki “matkap”
takiminin yerini almaktadir.

Ayrica, ¢coklu geometri gegisleri sirasinda spindle doniis yoniini
otomatik olarak degistiren yeni bir secenek eklenmistir. Spindle
doniis yoni her tekrar icin degistirilir, bu da kesisme noktalarin-
daki capaklari daha giivenilir bir sekilde giderir. Ayrica, spindle
donis yoni degistirilirken korunacak bir bekleme siiresi tanim-
layabilirsiniz. Bu, makinenin enerji yonetim sistemi {izerindeki
yuki azaltir ve islem giivenilirligini artinir.

Avantaj: Capraz deliklerin ve i¢ dislerin daha giivenilir capak-
larinin alinmasi ve Delik yiizey temizleme siire¢ giivenilirliginin
artirllmast.



2D Hale isleme

Yeni “Hale Machining” stratejisi, yiiksek yiizey kalitesi gereksi-
nimleri olan geometrik alanlari igin 6zel bir isleme siireci sunar.
Ornegin, piiriizsiiz bir yiizey elde etmek icin sizdirmazlik yiizey-
leri tiretmek icin kullanilir. Bazi uygulamalarda, geleneksel freze-
leme siireclerine ekonomik bir alternatif olabilir.

Talas kaldirma islemi spindle devri olmadan gergeklestirilir.
Spindle yonu takip ekseni olarak calisir ve takimin Kontur bo-
yunca surekli olarak dik olarak yénlendirilmesini saglar. hyper-
MILL'de programlama, 2D Kontur isleme ile benzerdir.

isleme icin 6zel bir takim tiirti mevcuttur. Takim ve tutucu, hyper-
MILLTOOL Builder'da tanimlanir ve dogru agida olusturulmalidir.
hyperMILL VIRTUAL Machining ile tiim siireci giivenilir bir sekilde
simiile edebilir ve carpismalar kontrol edebilirsiniz.

Avantaj: Sizdirmazlik yoniinde isleme izleri olmayan miikemmel
ylizeyler.

*Su anda Siemens kontrol sistemine sahip makineler icin mevcuttur. Diger kontrol sistemleri, bir
sonraki yazilim giincellemesiyle eklenecektir.

BAKIM HiZMETINE DAHIL DEGILDIR

3D otomatik kalan malzeme isleme

“Z seviyesi”, “Paralel” ve “Normal” olmak iizere ii¢ isleme stra-
tejisi icin hesaplama algoritmalari, kalan malzeme alanlarinin
islenmesini daha giivenilir ve verimli hale getirmek icin yeniden
tasarlandi. Bu sayede, kalan malzeme alanlari ¢cok daha hassas
bir sekilde algilanabilir ve Bosluk birakilarak islenebilir. ilerleme
hizlan giivenilir bir sekilde dikkate alinir, bu da daha rijit takim
yollari ve daha giivenilir isleme siiregleri ile sonuglanir. Ayrica,
giris ve ¢ikis hareketleri sirasinda, kapali déngii takim yolu ha-
reketlerinde, hem dik hem de diiz ylizeylerde ve gegislerde tiim
ilgili noktalarda otomatik olarak diizgiin bir értiisme entegre edi-
lir.

Avantaj: Optimize edilmis takim yollar ve yumusak gegislerle
gelistirilmis Kalan Malzemeyi Makineyle isleme.



5 Eksenli Kalan Malzeme isleme

Strateji tamamen yeniden tasarlandi ve 3 eksenli isleme ile ayni
sekilde, “Z seviyesi”, “Paralel” ve “Normal” olmak {izere {ig isle-
me stratejisiicin yeni hesaplama algoritmalar sunuyor. Bu iyiles-
tirmeler, kalan malzemenin daha hassas ve givenilir bir sekilde
algilanmasini ve islenmesini sagliyor.

5 eksenliisleme igin kesici yoni belirleme énemli 6l¢iide optimi-
ze edilmistir. Sabit yon tercih edilir, bu da isleme siiresini azaltir
ve yiizey kalitesini artirir. Ayni zamanda, gelistirilmis ¢arpisma
onleme o6zelligi, daha yumusak 5 eksenli simiiltane hareketler
saglar. Yeni “Minimum clearance angle” secenegi, size daha faz-
la takim kontrolii saglar.

Avantaj: Optimize edilmis takim yollari ve mikemmel takim
ayarlari ile daha verimli ve daha yiiksek kaliteli 5 Eksenli Kalan
Malzeme isleme.

5 Eksenli Capak Alma stratejileri

5 eksenli Capak Alma ve 5 eksenli Delik Capak Alma stratejileri,
programlama ¢abasini daha da azaltmak icin daha da gelistiril-
mistir. Istenirse, strateji artik kontur sirasini ve frezeleme yonii-
nii otomatik olarak optimize eder. Bu amacla kontur sekmesinde
yeni bir optimizasyon alani mevcuttur. “Konturlan siralama” se-
cenegini etkinlestirirseniz, 5 eksenli delik ¢apak alma her delik
icin kontur isleme i¢in optimize edilmis bir sirayi otomatik olarak
belirler. “Frezeleme yonii” secenegi, kontur yoneticisinde tanim-
lanan frezeleme yoniinin kullanilmasi mi, yoksa frezeleme yo-
niniin tirmanma frezeleme veya geleneksel frezeleme agisindan
otomatik olarak ayarlanmasi mi gerektigini belirlemenizi saglar.

Avantaj: Kontur dizisi ve frezeleme yoniiniin otomatik optimi-
zasyonu sayesinde programlama siresinde azalma.

5 Eksen Simiiltane Multi Blade isleme

Takim yonelimini belirlemek i¢in kullanilan camberline modu ta-
mamen yenilenmistir. Bu mod, daha yumusak makine hareketleri
ile cok daha saglam takim yollari olusturulmasini saglar. Ayni za-
manda, stratejinin kurulumu basitlestirilmistir, boylece karmasik
uygulamalar bile hizli ve sorunsuz bir sekilde programlanabilir.

Bu gelistirme, uygulama alanini klasik pervane ve blisk geomet-
rilerinin yani sira yakit pompalar ve indikleyicileri de icerecek
sekilde genisletir.

Avantaj: Daha saglam takim yollari, daha yumusak hareketler ve
basitlestirilmis kurulum ile karmasik pervane ve blisk geometri-
leri igin genisletilmis uygulama yelpazesi.



5 eksenli Otomatik Mod

5 eksenli otomatik mod, karmasik 5 eksenli isleme operasyon-
larinin programlanmasini ¢ok daha kolay hale getirir ve gereken
programlama miktarini 6nemli 6l¢iide azaltir. Tim takim yolunun
on analizine dayali olarak, hyperMILL otomatik olarak optimum
takim konumlarini belirler ve pozisyonlamali ve simultane hare-
ketleri hedefli ve verimli bir sekilde kullanir.

hyperMILL 2026 yeni “Minimum clearance angle” secenegi su-
nar. Bu secenek, takim gévdesi ile par¢a arasinda minimum me-
safeyi belirlemenizi saglar. Bu deger, takimin kesme agisi aranir-
ken siirekli olarak dikkate alinir, boylece takim govdesi isleme
sirasinda par¢adan tanimlanmis bir bosluk mesafesini korur.

5 eksenli otomatik mod, asagidaki stratejilerde kullanilabilir:

m 5 Eksenli Kalan Malzeme isleme
m 5 Eksenli Profil Finish islemi

m 5 eksenli ISO isleme

m 5 Eksenli Rework islem

Avantaj: Otomatik kesme acisi belirleme ve takim gdvdesi ile
bilesen arasinda tanimlanmis bosluk agist ile basit ve giivenilir 5
eksenli programlama.

ikinci dlgiim

hyperMILL BEST FIT—Yinelemeli Hizalama
ve 2D Ol¢iimler

hyperMILL 2026 ile BEST FIT fonksiyonu, karmasik bilesenler igin
bile hassas ve giivenilir hizalama saglamak lizere 6zel olarak ge-
nisletilmistir. iki yeni islev, hem 6lciim temelini hem de hizalama
siirecini iyilestirmektedir.

Yineleme Hizalama, adim adim BEST FIT hizalamay: ger¢ekles-
tirmenizi saglar. Bu, tek kanatli bigaklar (single blades) gibi eri-
silmesi zor veya ince cidarli pargalarin yani sira karmasik dokiim
veya kalip dokiim parcalar i¢in 6zellikle avantajlidir. Tim 8l¢iim
noktalarini tek bir adimda kaydetmek yerine, par¢ca 6nce kolay
erisilebilir alanlar kullanilarak kabaca hizalanir. Ek 8l¢iim nokta-
lari sonraki adimlarda eklenir. Bu, hassas kenarlari ve yiizeyleri
bile giivenle 6lgmenizi ve hizalama dogrulugunu 6nemli dl¢iide
artirmanizi saglar. Sirali programlama, her hizalama adimini sef-
faf ve izlenebilir hale getirir.

BEST FIT artik 2D &l¢iim déngiilerini de desteklemektedir. Kla-
sik 3D 6l¢im noktalarina ek olarak, hizalama icin eksene bagli
Ol¢timlerin yani sira daire, kanal ve dikdortgen 6lgiimlerini de
kullanabilirsiniz. Bunlar kontrol sisteminin standart él¢iim don-
gilerini kullanir, 6zel kalibrasyon gerektirmez ve drnegin bir de-
ligin merkezi gibi ¢cok hassas konum belirleme saglar. Boylece,
es merkezli unsurlar gibi parcadaki dnemli noktalar minimum
cabayla hizalanabilir.

Avantaj: Yinelemeli ol¢iim stratejileri ve kanitlanmis 2D 6l¢iim
dongiilerinin kullanimi sayesinde daha hassas ve saglam BEST
FIT hizalama.
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Katmanli imalatta gelismis
proses kontrolii

Katmanli isleme stratejisi, zorlu katmanli uygulamalarda prog-
ramlamay basitlestirmek ve islem kolayligini daha da artirmak
icin iyilestirilmistir. Arttk minimum biriktirme uzunlugu tanimla-
yabilirsiniz. Bu degerin altinda kalan katmanli takim yollari oto-
matik olarak atlanir. Bu, 6zellikle tel tabanli islemlerde, istenme-
yen kisa biriktirme hareketlerini 6nlemenizi saglar.

Kalin duvar yapilar olusturmak icin yeni “Simetrik ek konturlar”
secenegi mevcuttur. hyperMILL, referans kontura simetrik olarak
birden fazla paralel ¢evresel yol olusturur. Agik konturlarda bile
geometrinin manuel olarak kaydirilmasi artik gerekli degildir.

Ayrica, 5 eksenli isleme sirasinda takim ydniinii hassas bir se-
kilde kontrol etmek i¢in “Senkronizasyon egrilerini kullan” sece-
negini kullanabilirsiniz. Senkronizasyon egrileri, keskin koseler
veya karmasik geometrilerde bile diizgiin ve stire¢ odakli eksen
hareketleri saglar, boylece malzeme uygulamasinin kalitesini ar-
tirir.

Avantaj: Optimize edilmis ayarlar sayesinde daha yiiksek proses
stabilitesi, daha kisa programlama siiresi ve daha yiiksek par¢a
kalitesi.

hyperMILL TURNING - Taret tipi makineler
icin destek

2026 sirtimi icin hyperMILL VIRTUAL Machining’de taret konfi-
giirasyonlar icin destek siirekli olarak genisletilmistir. Kanitlan-
mis eksenel ve radyal taret tiplerine ek olarak, eksenel ve radyal
istasyon hizalamasinin karisik oldugu karmasik taretler de artik
tek bir taret icinde tam olarak goriintiilenebilmektedir. Her istas-
yon ayri ayri tutucular ve takimlarla donatilabilir. Similasyon ve
carpisma kontrolil gercekei ve giivenilir bir sekilde dikkate alinir.

Avantaj: Karmasik taret konfigiirasyonlarinda bile giivenli simi-
lasyon ve giivenilir carpisma kontroldi.



Optimizer teknolojisinden nasil yararlanabileceginizi goriin

2D, 3D ve 5 eksenli islemler T irdig oy Gerekli geri sarma ve
ile farkli konumlar arasinda S R H Optimizer'imiz X-Y hare T ,‘_, baglanti hareketleri oto-

otomatik olarak olusturulan = | Tp=all ketlerini donme eksenli o a4 matikolarak olusturulur
baglanti hareketleri HTRILY hareketlere doniistirir.  [EEAEELCH ve NC koduna dahil edilir.
s Ly ML



https://youtu.be/_KBfAoS6sjg?si=MSt6Xf9ldLw4jMH3
https://youtu.be/1fOeXWSkYJE?si=zcx6jW7Ufs73GhjC
https://www.youtube.com/watch?v=3S9IArhatME
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hyperMILL VIRTUAL Machining -
Acili kafa destegi

hyperMILL ve hyperMILL VIRTUAL Machining'deki a¢ili kafa des-
tegi ile acili kafalar CAM programlamasina sorunsuz bir sekilde
entegre edilebilir. Agili kafa, Kesici takimin bir par¢asi olarak
tanimlanir ve hyperMILL TOOL Builder kullanilarak yapilandirilir.
Sanal makine, NC kodu olusturma, takim yolu optimizasyonu,
simiilasyon ve carpisma kontrolii sirasinda acili kafalan giivenli
bir sekilde dikkate alir. A¢ili kafanin yaklasmasi ve geri ¢cekmesi
gibi kritik asamalar bile tamamen ve giivenilir bir sekilde simiile
edilir.

hyperMILL Optimizer, agili kafa isleme i¢in en uygun yaklasim ¢6-
ziimlerini otomatik olarak belirler. Egri {izerinden yaklasim, par-
¢anin ulasilmasi zor alanlarina da giivenli bir sekilde ve Bosluk
birakarak ulasilmasini saglar.

Aci kafali ve agisiz isleme isleri, bir is listesi icinde esnek bir se-
kilde birlestirilebilir. Nutating kafali makine kinematigi de des-
teklenmektedir. Bu islev ilk olarak Siemens (SINUMERIK 840D)
ve Heidenhain kontrol tniteleri i¢in kullanilabilir.

Avantaj: Acili kafa isleme operasyonlarinin giivenli programlan-
masi ve dogrulanmasi.

BAKIM HiZMETINE DAHIL DEGILDIR

Carpisma kontrol denetiminin
optimize edilmesi

hyperMILL 2026, degistirilmis carpisma kontrol ayarlaryla ¢a-
lismayr dnemli 6lclide daha verimli hale getirir. Onceden, her
degisiklik yapildiginda ¢arpisma kontrolii tamamen yeniden ger-
ceklestiriliyordu. Artik hyperMILL VIRTUAL Machining Center, bir
simiilasyonda gergeklestirilen tiim ¢arpisma kontrollerini kayde-
der ve degistirilen ayarlan akilli bir sekilde degerlendirir. Tam bir
carpisma kontrold, yalnizca gercekten gerekli oldugu durumlar-
da yeniden gerceklestirilir. Diger tim durumlarda, giincellenen
sonuglar hemen kullanilabilir hale gelir.

Avantaj: Ayarlar degistirildiginde ¢arpisma kontrol sonuglarinin
daha hizli elde edilmesi.



Frame Fine Tuning Ozelligi

Frame fine tuning ile, yeni programlar olusturmaniza gerek kal-
madan NC programindaki pozisyonlanmis (indexlenmis) agcilari
ayarlayabilirsiniz. Bu, kii¢iik makine sapmalarini telafi etmenizi
veya isleme konumlarini tolerans araligi icinde giivenli bir sekil-
de hareket ettirmenizi saglar.

hyperMILL'de is listesi ve frame basina bireysel kontrol
Déniisiimlerden olusturulan frame’ler icin de gecerlidir
NC programinda azami toleransli yer degistirme denetimi
Siemens ve Heidenhain kontrol {initeleri i¢in destek

NC programinda makine konumlarinin esnek ve dogrudan ayar-
lanmasi.

CAM Plan Tornalama

CAM Plan Tornalama modiilii ile hyperMILL, tornalanmis ve Freze
Tornalama pargalar i¢in kapsamli programlama destegi sunar.
Genellikle, tornalama programlamasi icin sadece tolerans, gec-
me veya Uretim bilgisi icermeyen geometriler mevcuttur. Simdiye
kadar, bunlar manuel olarak eklenmek zorundaydi; bu da zaman
alici ve hataya agik bir siire¢ti. CAM Plan Tornalama, tornalama
konturlarini tiim ilgili Giretim bilgileriyle hizli ve giivenli bir sekil-
de zenginlestirmenizi saglar. Bu, tornalama ve Freze Tornalama
bilesenleri i¢in standartlastirlmis ve yeniden kullanilabilir sii-
recler saglar.

Farkli gereksinimler icin iki sablon mevcuttur. “Tornalama” mini-
mum frezeleme ile klasik tornalanmis parcalar icin tasarlanmis-
tir. “Frezeleme ve Tornalama” karmasik frezelenmis ve tornalan-
mis parcalar icin idealdir ve istege bagli olarak frezeleme, ¢capak
alma ve Kalan Malzeme islemeyi entegre eder. Buna dayanarak,
CAM Plan otomatik olarak tiretime hazir konturlar olusturur, tor-
nalama o6zelliklerini tanir ve NC program {retimi i¢in gerekli ma-
kineyle isleme alanlarini saglar.

Avantaj: Entegre iretim bilgileri ile standartlastiriimis tornalama
konturlari sayesinde programlama siiresi dnemli 6l¢iide azalir ve
siire¢ gilivenilirligi artar.
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Yeni takim tiirleri

hyperMILL 2026, cesitli isleme uygulamalari i¢in yeni takim tiirleri sunar. Hale takimlan gibi karmasik takim geometrileri bile, hyperMILL
TOOL Builder ve 6zel is akislar sayesinde hizli ve kolay bir sekilde olusturulabilir. Tiim yeni takim tiirleri ayrintili olarak simiile edilir ve
carpisma kontroli icin tam olarak kullanilir.

Yeni takim tiirleri sunlari igerir:

m Hole brush m Takma uclu yiizey frezesi
= Hale takimi m Helisel Disli Matkap/Freze Kesici
m Takma uglu diiz freze m Ters agl icin pah takimi

Avantaj: Yeni takimlarin hizli bir sekilde olusturulmasi, ayrintili simiilasyon ve ¢arpisma kontrolii sayesinde siire¢ giivenilirliginin arti-
rilmasi ve otomasyon kabiliyetinin iyilestirilmesi.

Optimum Barrel takim — mevcut
takimlarin genisletilmis dogrulamasi

»,Optimal Barrel Takim” (Optimum Barrel Takim) komutu ile
hyperMILL, yiizey isleme icin Barrel takimlarinin analizini ve op-
timum kullanimini destekler. Farkli Barrel takim tiplerine gore,
ilgili parametreler degerlendirilerek bir takimin ilgili isleme gore
uygunlugu belirlenir.

Bu islev, hyperMILL 2026'da ©6zel olarak genisletilmistir. Prog-
ramcilar artik mevcut Barrel takiminin planlanan isleme operas-
yonu i¢in uygun olup olmadigini dogrudan kontrol edebilirler.
] Bu amacla, “Takim diizenle” is diyalog penceresinde yeni “Bar-
rel takim — Parametreleri kontrol et” komutu mevcuttur. Takim
geometrisinin parametreleri degistirilmez. Bunun yerine, temas
parametreleri, maksimum yaricapi mesafesi ve on a¢i gibi analiz
parametreleri mevcut takima uygulanabilir ve degerlendirilebilir.
Bu, Barrel takiminin en uygun sekilde kullanilip kullanilamayaca-
gina dair hizli ve givenilir bir karar verilmesini saglar.

Avantaj: Yiizey islemede kullanilmak tizere mevcut Barrel takim-
larin hizli ve giivenilir bir sekilde test edilmesi.
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