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O que ha de novo no hyperMILL 2026?

0 hyperMILL 2026 estabelece novos padrdes em termos de desempenho, confiabilidade do processo
evariedade de aplica¢des. Os avancos nas areas de CAD, CAM e hyperMILL VIRTUAL Machining garan-
tem fluxos de trabalho mais eficientes e algoritmos de calculo mais potentes.

Suas vantagens de manuteng¢do em resumo

Como cliente de manutengdo, o hyperMILL 2026 oferece a vocé todos 0s novos recursos e otimiza-
¢Oes de desempenho dentro dos seus mddulos e estratégias licenciados, sem custo adicional.
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hyperMILL TURNING - Suporte para torres complexas Nesta lista de reproducao, mostramos
as novidades mais importantes do
hyperMILL.

Analisar compatibilidade do sistema: para garantir desempenho e estabilidade ideais, recomendamos executar regularmente nosso programa de diagnds-
tico Systemchecktool.exe. Observa¢ao: O Windows® pode redefinir a placa grafica ou suas configura¢des ao fazer atualizagoes.

Requisitos do sistema: Windows® 11 (64 Bits) | Integracdes CAD: Autodesk® Inventor®, SOLIDWORKS

Idiomas do software: de, en, es, fr, it, nl, cs, pl, ru, se, s, tr, pt-br, ja, ko, zh-cn, zh-tw


https://www.youtube.com/playlist?list=PLUailaIP92EvJnTljgGz-v_J0k_pe_YQy

Contorno de superficies: Bruto para pecas
torneadas

A nova opc¢ao “Para bruto rotacional” permite criar facilmente
curvas de silhueta para componentes rotacionalmente simé-
tricos. Ao criar um bruto rotacional, é necessario um contorno
continuo ao longo do eixo de rotacdo. Se nao for esse o caso, é
criado um bruto composto por varios corpos STL. Com a op¢do
“Para bruto rotacional”, agora é possivel remover automatica-
mente todos 0s contornos que cruzam o eixo de rotacao, criando
uma Gnica linha continua ao longo do eixo.

Vantagem: Producao rapida e confidvel de pecas torneadas gra-
¢as a um contorno rotacional consistente.

DESTAQUES

Novo gerenciamento de recortes

O gerenciamento das vistas em corte foi fundamentalmente re-
visado. Todos os comandos do antigo menu “Vista — Plano de
corte” agora estao agrupados na nova guia “Vistas em corte”.
Todos os recortes podem ser gerenciados centralmente por meio
de um menu de contexto nesta guia. Estdo disponiveis funcdes
para criar, editar, excluir, inverter a direcdo, renomear, definir
como atual e ativar exclusivamente niveis de corte individuais.

Os comandos “Novo” e “Editar” também permitem combinar o
comportamento de varios planos de recorte. Vocé pode usar os
botdes na guia para ativar ou desativar recortes individuais. As
configuragdes definidas podem entdo ser salvas como marcado-
res.

Vantagem: Gerenciamento claro e flexivel de diferentes niveis de
corte.

DESTAQUES

Arredondamento variavel

O recurso “Raio” foi ampliado para incluir a nova opgao “Varia-
vel”. Isso permite criar filetagens com raios iniciais e finais dife-
rentes diretamente em um sélido. As op¢des “Suavizar” e “In-
verter” também estao disponiveis. A funcdo “Suavizar” garante
tangentes limpas no inicio e no final do arredondamento. O que
é particularmente importante ao espelhar componentes.

0 arredondamento variavel permite criar raios sem cortar super-
ficies e pode ser criado de forma associativa, para que altera-
¢Oes posteriores possam ser feitas a qualquer momento.

Vantagem: Cria¢do facil de filetes flexiveis e associativos com
raios variaveis e livremente definiveis.



Novo algoritmo para opera¢oes booleanas

As func¢oes hyperMILL para operagdes booleanas agora utilizam
um novo algoritmo. Isso garante que geometrias com superficies
comuns sobrepostas, como as encontradas em geometrias de
tubos, sejam mapeadas corretamente.

Vantagem: Permite opera¢des booleanas confidveis para geome-
trias complexas.

Varredura linear aprimorada — em ambas as
direcoes

O hyperMILL agora permite extrudar facilmente até mesmo esbo-
¢os altamente complexos com um angulo de inclinagao definido
em ambas as dire¢des. Superficies que se cruzam entre si ou com
outras sao automaticamente aparadas. Isso permite criar geome-
trias complexas, como as necessarias para moldes ou eletrodos,
de forma ainda mais eficiente e com maxima precisao.

Vantagem: Ndo é necessario refazer extrusdes complexas.

Novo recurso: Angulo

Com o novo recurso “Angulo”, agora é possivel atribuir um an-
gulo de inclinacdo a corpos sélidos com apenas alguns cliques.
Vocé pode escolher entre duas op¢des para definir o angulo de
inclinagao: “No plano” e “No limite”.

Vantagem: Defini¢ao facil de angulos de inclinag¢do diretamente
no modelo sélido.



DESTAQUES

Controle otimizado dos caminhos de erosao

Com o hyperMILL Electrode, agora vocé pode definir movimentos
de avanco (G1) ou movimentos rapidos (GO) de maneira direcio-
nada. Enquanto anteriormente todo o caminho de erosao era
executado uniformemente como G1, agora é possivel selecionar
secdes individuais da curva diretamente e atribui-las de acordo.
A alternancia entre GO (vermelho) e G1 (amarelo) é intuitiva e é
considerada corretamente tanto na saida do percurso 3D para a
maquina EDM quanto no hyperMILL SIMULATION Center.

Se necessario, vocé também pode desativar os movimentos li-
vres gerados automaticamente para movimentos de aproxima-
¢do e partida. Isso evita saidas incorretas do programa e garante
que os caminhos de erosdo existentes permanegam totalmente
compativeis.

Vantagem: Redugao dos tempos de usinagem através do contro-
le davelocidade de avango no percurso da ferramenta de erosao.

Entidades invisiveis de 360°

Com a nova funcao “Elementos invisiveis de 360°”, vocé pode
identificar elementos geométricos que nao sao visiveis do lado
de fora do modelo. Isso torna mais rapido e facil simplificar a
analise de grandes conjuntos importados. Vocé decide se dese-
ja aplicar a funcdo a todo o modelo ou a uma selecao de ele-
mentos. A visibilidade pode ser verificada em todas as diregdes
(360°) ou apenas na direcdo de visualizagdo atual. Os elemen-
tos invisiveis sdo movidos automaticamente para uma camada
selecionavel livremente.

Vantagem: Ocultamento automético de elementos geométricos
invisiveis.

DESTAQUES

Nova forma: Cubodide

No hyperMILL 2026, outra geometria esta disponivel em Formas.
Com o novo comando para criar cubéides, vocé pode definir geo-
metrias cubdides de forma rapida e precisa. Elas sao facilmente
criadas usando o ponto central, o nimero de arestas, as dimen-
sodes e a orientacdo. Opcionalmente, vocé pode criar um cubdide
diretamente como um sélido.

Vantagem: Cria¢do significativamente mais rapida e flexivel de
geometrias retangulares.



DESTAQUES

Classificacao de tarefas

Com a nova fungao “Tarefa de classificagao”, vocé pode usar o
hyperMILL para transformar sequéncias completas de usinagem
de diferentes tarefas e ferramentas de maneira direcionada,
mantendo a sequéncia desejada. A func¢ao Tarefa de classifica-
¢do aplica a légica de classificagdo e transformacdo a toda a se-
guéncia de usinagem contida nela. As opera¢des de fresamento
e perfuragao sdo consideradas em conjunto e reorganizadas em
varias mudangas de ferramenta e tipo de tarefa. Vocé pode usar
qualquer nimero de ferramentas diferentes dentro de uma ta-
refa de classificagdo. Isso permite que vocé estruture de forma
eficiente listas de tarefas complexas sem ter que dividir ou re-
construir a légica de usinagem existente.

Vantagem: Transformacao flexivel de sequéncias completas de
usinagem com diferentes ferramentas e tipos de trabalho.

Furacao/fresagem de roscas helicoidais

Com a nova estratégia “fresagem helicoidal de roscas”, vocé
pode programar fresas de rosca no hyperMILL de maneira dire-
cionada e confiavel. Essas ferramentas combinam perfuracao e
fresagem de roscas em uma (nica operagao.

Um tipo de ferramenta separado, a “Broca/Fresa Helicoidal”,
também esta disponivel na estratégia para este tipo de usina-
gem. Apenas o diametro do ndcleo da broca é levado em consi-
deracgdo para a verificagao de colisdao em relagao ao modelo do
componente.

Vantagem: Programacao simples e segura de fresas e brocas he-
licoidais.

Escovacao de furos

A nova ferramenta “Escova para furos”, especialmente projeta-
da, estd agora disponivel para a estratégia “Escovacao de fu-
ros”. Ela é perfeitamente adaptada ao processo de escovagao e
substitui a ferramenta anterior “Ferramenta de perfura¢do” para
esta aplicacao.

Além disso, foi introduzida uma nova op¢do que alterna automa-
ticamente a direcao de rota¢do do eixo durante varias passagens
de escovacdo. A direcao de rotacdo do eixo é alterada a cada
repeticdo, o que remove rebarbas nas interse¢des de forma mais
confidvel. Além disso, vocé pode definir um tempo de espera
que é mantido ao alterar a direcao de rotagdo do eixo. Isso reduz
a carga no sistema de gerenciamento de energia da maquina e
aumenta a confiabilidade do processo.

Vantagem: Remocao de rebarbas mais confiavel em furos trans-
versais e roscas internas e maior confiabilidade do processo com
0 processo de escovagao.



DESTAQUES

Usinagem de entalhe 2D

A nova estratégia “Usinagem de entalhe” oferece um processo de
usinagem especializado para areas de componentes com altos
requisitos de qualidade de superficie. Ela é usada, por exemplo,
para produzir superficies de vedagdo com acabamento sem ris-
cos. Para determinadas aplica¢des, também pode ser uma alter-
nativa econdmica aos processos de fresamento convencionais.

Aremocdo de material ocorre sem velocidade ativa do spindle. O
spindle opera como um eixo secundario, permitindo que a ferra-
menta seja continuamente guiada ortogonalmente ao longo do
contorno. A programacao no hyperMILL é semelhante a usina-
gem de contorno 2D.

Um tipo especial de ferramenta esta disponivel para usinagem.
A ferramenta e o porta-ferramentas sao definidos no hyperMILL
TOOL Builder e devem ser criados no angulo correto. Com o
hyperMILL VIRTUAL Machining, vocé pode simular e verificar de
forma confidvel todo o processo quanto a colisdes.

Vantagem: Superficies perfeitas sem marcas de processamento
na dire¢do da vedacao.

*Atualmente disponivel para maquinas com controle Siemens. Outros controles serdo adiciona-
dos nas préximas atualizagdes de software.

NAO INCLUIDO NA MANUTENCAO

DESTAQUES

Usinagem residual automatica 3D

Os algoritmos de célculo para as trés estratégias de usinagem
“Nivel Z”, “Paralelo” e “Normal” foram reprojetados para tornar
a usinagem de areas de material residual ainda mais confiavel e
eficiente. Isso permite que as areas de material residual sejam
detectadas com muito mais precisao e usinadas com folga. As
especificacdes de avango sdo consideradas de forma confiavel,
resultando em trajetérias de ferramenta mais uniformes e pro-
cessos de usinagem mais estaveis. Além disso, uma sobrepo-
sicdo suave é integrada automaticamente em todos os pontos
relevantes, tanto em superficies ingremes e planas quanto em
transicdes, durante movimentos de entrada e saida e em movi-
mentos de trajetéria de ferramenta em loop fechado.

Vantagem: Usinagem residual aprimorada com trajetérias de fer-
ramenta otimizadas e transi¢es suaves.



DESTAQUES

Usinagem residual 5X

A estratégia foi completamente redesenhada e, tal como na usi-
nagem de 3 eixos, oferece novos algoritmos de calculo para as
trés estratégias de usinagem “Nivel Z”, “Paralelo” e “Normal”.
As melhorias garantem uma detec¢do e usinagem mais precisas
e confidveis do material restante.

A determinacdo da orientacao da fresa para usinagem em 5 eixos
foi significativamente otimizada. A orientacdo fixa é preferivel,
pois reduz o tempo de usinagem e melhora a qualidade da su-
perficie. Ao mesmo tempo, a prevencdo de colisdes aprimora-
da garante movimentos simultdneos mais suaves em 5 eixos. A
nova opcdo “Angulo de folga minimo” oferece ainda mais con-
trole sobre a ferramenta.

Vantagem: Usinagem residual em 5 eixos mais eficiente e de
maior qualidade, com trajetérias de ferramenta otimizadas e
configuragdes de ferramenta perfeitas.

Estratégias de rebarbacao em 5 eixos

As estratégias de rebarbacao em 5 eixos e rebarbacao de furos
em 5 eixos foram aperfeicoadas para reduzir ainda mais o es-
forco de programacdo. Se desejado, a estratégia agora otimiza
automaticamente a sequéncia do contorno e a direcao de fresa-
gem. Uma nova area de otimizagao esté disponivel para esse fim
na guia Contorno. Se vocé ativar a op¢ao “Classificar contornos”,
a rebarbacdo de furos em 5 eixos determina automaticamente
uma sequéncia otimizada para a usinagem do contorno de cada
furo. A opgao “Direcao de fresamento” permite especificar se
a direcao de fresamento definida no gerenciador de contornos
deve ser usada ou se a dire¢ao de fresamento deve ser ajustada
automaticamente em relagao a fresamento ascendente ou a fre-
samento convencional.

Vantagem: tempo de programacao reduzido gragas a otimizagao
automatica da sequéncia de contornos e da dire¢do de fresamento.

Fresamento de ponto de impeller 5X

0 modo camberline para determinacdo da orientacdo da fer-
ramenta foi totalmente revisado. Ele permite uma geracdo de
trajetéria de ferramenta significativamente mais robusta, com
movimentos mais suaves da maquina. Ao mesmo tempo, a con-
figuracdo da estratégia foi simplificada para que mesmo aplica-
¢des complexas possam ser programadas rapidamente e com
folga.

Esta melhoria amplia a gama de aplicagbes para incluir bombas
de combustivel e indutores, além das geometrias cldssicas de
impulsores e blisks.

Vantagem: Caminhos de ferramenta mais robustos, movimentos
mais suaves e uma gama ampliada de aplicagdes para geome-
trias complexas de impulsores e blisks com configuragao sim-
plificada.



DESTAQUES

Modo automatico de 5 eixos

0 modo automatico de 5 eixos facilita muito a programacgao de
operacdes complexas de usinagem em 5 eixos e reduz significa-
tivamente a quantidade de programacdo necessaria. Com base
em uma analise preliminar de todo o percurso da ferramenta,
o hyperMILL determina automaticamente as posi¢des ideais da
ferramenta e utiliza movimentos indexados e simultaneos de
maneira direcionada e eficiente.

0 hyperMILL 2026 oferece a nova opcdo “Angulo de folga mini-
mo”. Isso permite especificar uma distancia minima entre a has-
te da ferramenta e o componente. Esse valor é sempre levado em
consideragdo na busca pelo angulo de orientagao da fresa, para
que a haste da ferramenta mantenha uma distancia de folga de-
finida em relagdo ao componente durante a usinagem.

0 modo automatico de 5 eixos esta disponivel nas seguintes es-
tratégias:

m Usinagem residual automética 5X
m Acabamento de perfil 5X

m Usinagem ISO 5X

m Rework 5X

Vantagem: Programacao simples e confiavel em 5 eixos com bus-
ca automatica de orientagdo e angulo de folga definido entre a
haste da ferramenta e o componente.

Primeira medigao

Segunda medicao

hyperMILL BEST FIT — Alinhamento iterati-
vo e medicoes 2D

Com o hyperMILL 2026, a funcao BEST FIT foi especificamente
ampliada para permitir um alinhamento preciso e confidvel,
mesmo para componentes complexos. Duas novas fungdes me-
lhoram tanto a base de medi¢do quanto o préprio processo de
alinhamento.

O alinhamento iterativo permite realizar o alinhamento IDEAL
passo a passo. Isso é particularmente vantajoso para compo-
nentes de dificil acesso ou com paredes finas, como laminas
individuais, bem como para pecas fundidas ou moldadas com-
plexas. Em vez de registrar todos os pontos de medi¢ao em uma
Gnica etapa, o componente é primeiro alinhado de forma aproxi-
mada usando areas de facil acesso. Pontos de medicdo adicio-
nais sao incluidos em etapas posteriores. Isso permite que vocé
examine com seguran¢a até mesmo bordas e superficies delica-
das e aumente significativamente a precisdo do alinhamento. A
programacao sequencial torna cada etapa do alinhamento trans-
parente e rastredvel.

O BEST FIT agora também suporta ciclos de medi¢do 2D. Além
dos pontos de medigdo 3D classicos, vocé pode usar medigdes
dependentes do eixo, bem como medigdes de circulo, ranhura/
nervura e retangulo para alinhamento. Elas utilizam os ciclos de
medicao padrao do sistema de controle, ndo requerem nenhuma
calibragdo especial e fornecem uma determinacao de posi¢ao
muito precisa, por exemplo, para o centro de um furo. Pontos
importantes no componente, como elementos coaxiais, podem
assim ser alinhados com o minimo de esforgo.

Vantagem: Alinhamento mais preciso e robusto através de estra-
tégias de medicdo iterativas e do uso de ciclos de medicdo 2D
comprovados.
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Controle avan¢ado de processos na manufa-
tura aditiva

A estratégia de usinagem aditiva foi aprimorada para simplificar
a programacao e aumentar ainda mais a estabilidade do proces-
so em aplicag¢des aditivas exigentes. Agora é possivel definir um
comprimento minimo de deposicao. Os percursos de ferramen-
ta aditivos que ficam abaixo desse valor sdo automaticamente
ignorados. Isso permite evitar movimentos curtos de deposi¢ao
desfavoraveis, especialmente em processos baseados em fio.

A nova opgdo “Contornos adicionais simétricos” esta disponivel
para a criagao de estruturas de paredes espessas. O hyperMILL
gera automaticamente vérios percursos periféricos paralelos si-
métricos ao contorno de referéncia. O deslocamento manual da
geometria ndo é mais necessario, mesmo com contornos abertos.

Além disso, vocé pode usar a op¢do “Usar curvas de sincroni-
zagao” para controlar com precisao a orienta¢dao da ferramen-
ta durante a usinagem em 5 eixos. As curvas de sincroniza¢do
garantem movimentos suaves e orientados para o processo dos
eixos, mesmo com cantos agudos ou geometrias complexas, me-
lhorando assim a qualidade da aplicacao do material.

Vantagem: Maior estabilidade do processo, redug¢ao do tempo
de programacao e melhoria da qualidade dos componentes gra-
¢as as configuragdes otimizadas.

hyperMILL TURNING - Suporte para torres
complexas

0 suporte para configuragdes de torre foi consistentemente ex-
pandido no hyperMILL VIRTUAL Machining para a versao 2026.
Além dos tipos comprovados de torre axial e radial, torres com-
plexas com alinhamento misto de esta¢des axiais e radiais agora
também sdo totalmente mapeadas em uma Gnica torre. Cada es-
tacdo pode ser equipada individualmente com suportes e ferra-
mentas. A simulacao e a verificacao de colisées sdo levadas em
consideracdo de forma realista e consistente.

Vantagem: Simulagdo segura e verificagdo confiavel de colisdes,
mesmo com configuragcdes complexas de torres.



Veja como vocé pode se beneficiar da tecnologia Optimizer

Movimentos de conexdo
gerados automaticamente
entre operacoes 2D, 3D e 5
eixos, bem como diferentes
posicoes

Com o toque de um botao,
nosso Otimizador con-
verte movimentos X-Y em
movimentos com um eixo
rotacional.

Os movimentos neces-
sarios de rebobinagem

e conexao sao gerados
automaticamente e inclu-
idos no codigo NC.



https://youtu.be/_KBfAoS6sjg?si=MSt6Xf9ldLw4jMH3
https://youtu.be/1fOeXWSkYJE?si=zcx6jW7Ufs73GhjC
https://www.youtube.com/watch?v=3S9IArhatME
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DESTAQUES

hyperMILL VIRTUAL Machining - Suporte
para cabecote angular

Com o suporte para cabegotes angulares no hyperMILL e no
hyperMILL VIRTUAL Machining, os cabegotes angulares podem
ser integrados perfeitamente na programacao CAM. O cabecgote
angular é definido como parte da ferramenta NC e configurado
usando o hyperMILL TOOL Builder. A maquina virtual leva em
consideracdo os cabecotes angulares de forma consistente du-
rante a gera¢ao do c6digo NC, a otimiza¢do do percurso da fer-
ramenta, a simulacao e a verificacao de colisdes. Mesmo fases
criticas, como a aproximacgao e a retracao do cabecote angular,
sao simuladas de forma completa e confiavel.

O otimizador hyperMILL determina automaticamente as solu-
¢oes de aproximagao ideais para a usinagem com cabecote an-
gular. A aproximag¢ao por meio de uma curva também permite
que areas de dificil acesso do componente sejam alcangadas
com seguranca e folga.

Trabalhos de usinagem com e sem cabecotes angulares podem
ser combinados de forma flexivel dentro de uma lista de traba-
lhos. A cinematica da maquina com cabegotes nutantes também
é suportada. A func¢do esta inicialmente disponivel para contro-
les Siemens (SINUMERIK 840D) e Heidenhain.

Vantagem: Programacao e verificacao seguras das operagoes de
usinagem com cabegote angular.

NAO INCLUIDO NA MANUTENCAO

Logica otimizada para verificacao de colisao

0 hyperMILL 2026 torna o trabalho com configuragdes modifica-
das de verificagdo de colisao significativamente mais eficiente.
Anteriormente, a verificagao de colisdo era realizada na integra
cada vez que uma alteracao era feita. Agora, o hyperMILL VIR-
TUAL Machining Center salva todas as verificagdes de colisao
realizadas em uma sessao e avalia de forma inteligente as con-
figuracdes modificadas. Uma verificagcdo completa de colisdo s6
é realizada novamente se for realmente necesséaria. Em todos os
outros casos, os resultados atualizados estdo disponiveis ime-
diatamente.

Vantagem: disponibilidade mais rapida dos resultados da verifi-
cac¢ao de colisdo quando as configuragdes sao alteradas.



Ajuste fino do frame

Com o ajuste fino do frame, vocé pode ajustar as orientagdes
indexadas no programa NC sem precisar criar novos programas.
Isso permite compensar pequenos desvios da maquina ou mo-
ver as posi¢des de usinagem com seguranca dentro da faixa de
tolerancia.

Controle individual por lista de tarefas e frame no hyperMILL
Também para frames criados a partir de transformagdes
Verificagdo do deslocamento méximo permitido no programa
NC programa

Suporte para controladores Siemens e Heidenhain

Vantagem: Ajuste flexivel e direto das posi¢oes de usinagem no
programa NC.

DESTAQUES

CAMPlan de Torneamento

Com o médulo CAM Plan Turning, o hyperMILL oferece suporte
abrangente a programacdo de componentes torneados e fresa-
dos-torneados. Frequentemente, apenas geometrias sem tole-
rancias, ajustes ou informagdes de fabricagao estao disponiveis
para a programacao de torneamento. Até agora, essas informa-
¢des precisavam ser adicionadas manualmente, um processo
demorado e propenso a erros. O CAM Plan Turning permite en-
riquecer de forma rapida e consistente os contornos de tornea-
mento com todas as informacdes de fabricacdo relevantes. Isso
resulta em processos padronizados e reutilizaveis para compo-
nentes torneados e fresados-torneados.

Dois modelos estdao disponiveis para diferentes requisitos. “Tor-
neamento” destina-se a pecgas torneadas classicas com fresa-
gem minima. “Fresamento e torneamento” é ideal para pecas
fresadas e torneadas complexas e integra opcionalmente fresa-
gem, rebarbagdo e usinagem residual. Com base nisso, o CAM
Plan gera automaticamente contornos prontos para producao,
reconhece caracteristicas de torneamento e fornece as areas de

usinagem necessarias para a programac¢ao NC.

Vantagem: Reducdo significativa do tempo de programacao e
aumento da confiabilidade do processo grac¢as aos contornos de
torneamento padronizados com informacdes de fabricacao inte-
gradas.
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Novos tipos de ferramentas

O hyperMILL 2026 oferece novos tipos de ferramentas para uma variedade de aplicacdes de usinagem. Mesmo geometrias de ferra-
mentas complexas, como as ferramentas de entalhe, podem ser criadas de forma rapida e facil gracas ao hyperMILLTOOL Builder e aos
fluxos de trabalho especiais. Todos os novos tipos de ferramentas sdo simulados em detalhes e totalmente utilizados para verificacdo
de colisdes.

Os novos tipos de ferramentas incluem:

m Escova para furos m Cabecote de facear
m Ferramenta de entalhe m Broca helicoidal/fresa
m Cabecote de insertos 90° m Chanfrador frontal/traseiro

Vantagem: Criacdo rapida de novas ferramentas, maior confiabilidade do processo por meio de simulagdo detalhada e verificacao de
colisdes, além de maior capacidade de automacgao.

Fresa barril ideal - verificacao
ampliada das ferramentas existentes

Com a funcao “Fresa barril ideal”, o hyperMILL oferece suporte
a anélise e ao uso ideal de fresas cilindricas para usinagem de
superficies. Com base em diferentes tipos de fresas cilindricas,
os parametros relevantes sdo avaliados para determinar a ade-
quacdo de uma ferramenta para a respectiva tarefa de usinagem.

Esta fungao foi especificamente ampliada no hyperMILL 2026.
Agora, os programadores podem verificar diretamente se uma
fresa barril existente é adequada para a opera¢do de usinagem
n planejada. A nova fun¢do “fresa barril — Verificar parametros”
esta disponivel para esse fim na caixa de didlogo “Editar ferra-
menta”. Nenhum parametro da geometria da ferramenta é alte-
rado. Em vez disso, parametros de analise, como parametros de
contato, distancia maxima do raio do barril e angulo de inclina-
¢do, podem ser aplicados a ferramenta existente e avaliados.
Isso permite que uma decisdo rapida e confiavel seja tomada
sobre se a fresa barril pode ser usada de maneira ideal.

Vantagem: Teste rapido e confidvel de fresas barris existentes
para uso em tratamento de superficies.
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